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Diametros de Furos para Roscar - Macho de Corte
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FORMULA: Exemplo:

@ da broca=D-P M14 x 2
D: DIAMETRO EXTERNO @ da broca = 14,0 - 2,0 = 12,0
P: PASSO Formula valida para roscas

2.1/2 Meétrica e Unificada.
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Diametros de Furos para Roscar - Macho Laminador
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Tipos de Lubrificacées Indicadas

Material a s

UNC ASME B1.1

UNF Asvesi.
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Tipo de Macho e Aplicacao

e Para FUROS
PASSANTES
em materiais
de cavacos
longos.

¢ Saida de

cavacos para
frente.

para Rosq

er usinado

H¢

® Para FUROS
CEGOS em
materiais de
cavacos longos.

¢ Saida de
cavacos para
tras evitando
acimulo no
fundo do furo.

O Excelente O Bom

Fluidos de Corte

® Para FUROS
CEGOS ou
PASSANTES em
materiais que
produzem
cavacos curtos
ou quebradicos.

A Aplicavel — Nao Aplicavel

N3ao solivel em agua

Solivel em agua

Minima Lubrificagdo

A Seco / Ar Comprimido

Aco Baixo Carbono

= C0.25%

Aco Médio Carbono

C0.25 ~ 0.40%

0|0

Aco Alto Carbono

= C0.45%

Aco Liga

SCM

Acos Endurecidos

25 ~ 45HRC

Aco Inoxidavel

Ssus

Aco Inoxidavel Pré-Endurecido (Austenitico)

SUS630 e SUS631

O] >>1O|O|O

Aco Ferramenta

SKD

Aco Fundido

sC

Ferro Fundido

GG

Ferro Fundido Nodular

GGG

Cobre

Cu

Latdo * Latdo Fundido

Bs ¢ BsC

Bronze ¢ Bronze Fundido

PB e PBC

O] 1100 |

Aluminio Laminado

AL

Liga de Aluminio Fundido

AC » ADC

Liga de Magnésio Fundido

MC

Liga de Zinco Fundido

ZDC

Plastico Termocura

Baquelite ® Fenol « EPOXY
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Termoplastico

Cloreto de Vinil ® Nylon
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